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本文件的全 部技术内容为 强制性。
本文件按照 GB/T 1. 1-2020《标准化工 作导则 第 1部分z标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GA 313-2001《警鞋 男毛 皮鞋》，与 GA 313-2001 相比，除结构调整和编辑性改 动

外，主要技术变化 如下z
a) 更改了 皮鞋结构及样式（见 3. 1, 2001年版的 3. 1);
b) 更改了 皮鞋帮面材料技术要求（见 3. 3, 2001年版的4. 2);
c) 增加了 皮革柔软度 要求（见 3. 3);
d) 更改了 主跟、内 包头材料（见 3. 3, 2001年版的4. 2);
e) 更改了 钢句心外型（见 3. 3, 2001年版的4. 2);
f) 更改了外底材料（见 3. 3, 2001年版的4. 2);

g) 增加了后整饰要求（见 3.4.4);
h) 更改了物理 性能要求（见 3. 6, 2001年版的4. 9);
i) 增加了防滑性能要求（见 3. 6. 5);
j) 增加了限量物质要求（见 3. 7);
k) 增加了缺陆分类（见 5.4);
。 更改了组批和抽样〈见 5. 5, 2001年版的6.的；
m）更改了合格 判定（见 5. 6, 2001年版的 6. 5);
n) 更改了鞋植尺寸技术要求（见附录A, 2001年版的4. 3);
o) 更改了外底技术要求（见附录B, 2001年版的附录A);
p) 增加了错蹂绵羊毛 皮的技术要求（见附录。5
q) 增加了重点加工设备（见附录D);
r) 增加了还原条件下染料中不 允许分解出的芳香胶清单（见附录F );
s) 增加了防滑性能试验方法（见附录G ）。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。 本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由公安 部装备财务局提出 。
本文件由全国警用装备标准化技术委员会（SAC/TC 561)归 口。
本文件起草单位：公安部装备财务局、公安 部特种警用装备质量监督检验中心、际华三五一四制革

制鞋有限公司、浙江奥康鞋业股份有限公司、山东盛世隆服饰有限公司。
本文件 主要起草人z踌广宇、殷英贤、张勇、徐海龙、刘冬冬、吕卫峰、许 保友。
木文件及 其所代替文件的历次版本 发布情况为：

2001年首次 发布为 GA 313 2001; 
一一本次为第一次修订。

皿
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警鞋 男毛皮鞋

1 范围

本文件规定了警鞋 男毛 皮鞋的要求、试验方法、检验 规则及标识、 包装、 运输和贮存 。
本文件 适用于警鞋 男毛 皮鞋。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。 其中，注日期的引 用文
件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单 ） 适用于
本文件。

GB/T 2411-2008 塑料和硬橡胶 使用硬度计 测定 压痕硬度（邵氏硬度 〉
GB/T 2910. l 2009 纺织品 定量化学分析 第 1部分：试验通则
GB/T 2910.4  2009 纺织品 定量化学分析 第 4部分：某些蛋 白质纤维与某些 其他纤维的混

合物（次氯酸盐法）
GB/T 2910. 24 2009 纺织品 定量化学分析 第 24部分z 聚醋纤维与某些 其他纤维的混合物

（苯 酣／四氯乙烧法 〉
GB/T 2912. 1 2009 纺织品 甲醒的测定 第 1部分z 游离和水解的甲醒（水萃取法）

GB/T 3293. l 鞋号
GB/T 3294 鞋植尺寸检测方法
GB/T 3903. 1-2017 鞋类 整鞋试验方法 耐 折性能

GB/T 3903. 2 2017 鞋类 整鞋试验方法 耐磨性能

GB/T 3903. 3 2011 鞋类 整鞋试验方法 剥离强度
GB/T 3903.4 2017 鞋类 整鞋试验方法 硬度
GB/T 3903. 5一2011 鞋类 整鞋试验方法 感官质量

GB/T 6343-2009 泡沫塑料及橡胶 表现密度的测定
GB/T 6682-2008 分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 9867- 2008 硫化橡胶 或热塑性橡胶耐磨性能的测定（旋转辐筒式磨耗机法）

GB/T 17592-2011 纺织品 禁用偶氮染料的测定
GB/T 19941. 2-2019 皮革和毛 皮 甲醒含量的测定 第 2部分z分光光度 法
GB/T 19942-2019 皮革和毛 皮 化学试验 禁用偶氮染料的测定
GB/T 22049 鞋类 鞋类和鞋类 部件环境调节及试验用标准环境
GB/T 22807-2019 皮革和毛 皮 化学试验 六价 铅含量的测定z分光光度 法

GB/T 23344-2009 纺织品 今氨基偶氮苯的测定
GB/T 38408-2019 皮革 材质鉴别 显微镜法
GB/T 38416-2019 毛 皮 材质鉴别 显微镜法
FZ/T 01057. 2-2007 纺织纤维鉴别试验方法 第 2部分：燃烧法
FZ/T 01057. 3-2007 纺织纤维鉴别试验方法 第 3部分：显微镜法
FZ/T 01057.4-2007 纺织纤维鉴别试验方法 第4部分z溶解法

1 
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FZ/T 25001 2012 工业用毛毡
GA 252 警服包装
HG/T 2872-2009 橡塑鞋微孔材料视密度 试验方法
HG/T 2876-2009 橡塑鞋微孔材料 压缩变形试验方法
QB/T 1268-2012 毛 皮 物理和机械 试验 厚度的测定
QB/T 1269一2012 毛 皮 物理和机械 试验 抗张 强度和伸长率 的测定
QB/T 1271 2012 毛 皮 物理和机械 试验 收 缩温度的测定

QB/T 1274-2012 毛 皮 化学试验 总灰分的测定

QB/T 1472-2013 鞋用纤维板 屈挠指数
QB/T 1813-2000 皮鞋句心纵向刚度 试验方法

QB/T 1873 鞋 面用 皮革
QB/T 2173-2014 尼龙拉链

QB/T 2675-2013 鞋带扯断 力试验方法
QB/T 2676 鞋用 主跟和包头材料

QB/T 2695 鞋类用线

3 要求

3.1 结构及样式

警鞋 男毛 皮鞋（以下简称“ 男毛 皮鞋勺采用胶粘工艺成型，帮面为素头外鞋耳、 系带式结构，内侧有
防水拉链，鞋 口为软口。 男毛 皮鞋帮面为黑色全粒 面黄牛帮面革，衬里为错草草绵羊毛 皮，内 底为 麻纤维
板，内垫为毛毡材料，外底为无味 发泡橡胶（前掌、后跟贴防滑橡胶片 ）。 男毛 皮鞋外观样式应符合图1

及 主管部门批准的实物标样。

外侧 内侧

圄1 男毛皮鞋外观样式

3.2 号型规格

3.2.1 男毛 皮鞋规定了从240～290共11 个常用的号型尺寸，植型为三型。 以255 号为例，255 三型 表
述为“255 ／三”。 超出 常用号型，可根据需要按号型等差 增加。 各号型植型尺寸应符合附录A 的规定。
3.2.2 男毛 皮鞋常用号型成品 尺寸与 测量部位应符合图2 与 表1 的规定。

2 
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圄2 男毛皮鞋成晶尺寸测量部位

表1 男毛皮鞋成晶尺寸

单位为毫米

鞋 号 前帮长U1) 后帮高U2) 拉链长( l, )

240 1 28.0 1 30.0 1 32.0 

245 1 30.5 1 32.5 1 34.0 

25 0 1 33.0 1 35 .0 1 3 6.0 

25 5 1 35 .5 1 3 7.5 1 38.0 

260 1 38.0 1 40.0 1 40.0 

265 1 40.5 1 42.5 1 42.0 

270 1 43.0 1 45 .0 1 44.0 

275 1 45 .5 1 47.5 1 46.0 

280 1 48.0 1 5 0.0 1 48.0 

285 1 5 0.5 1 5 2.5 1 5 0.0 

290 1 5 3.0 1 5 5 .0 1 5 2.0 

公差 士2.0 土2.0 土2.0

互差 2.0 2.0 2.0 

注z 测量部位图中l1 为前帮长（前帮子口鞋 头端点至前帮与鞋 舌接缝处的曲线长度）; l， 为后帮高 （后帮子口端

点至统口后端点的曲线长度）; l， 为拉链长（ 统口拉链顶部至拉链下口的直线距离〉。

3.3 主要材料

鞋用 主要材料规格 、要求及用途应符合表2 的规定。

3 



GA 31 3-2021 

表2 主要材料

材料名称 规 格 要 求 用 途 备 注

撕裂力大于或等于45 N; 

崩裂高度大于或等于7 mm; 
崩破强度大于或等于200 N/mm; 前帮面、后
干摩擦色牢度大于或等于4级 ； 帮、后条皮、

厚度 1.2 mm～1.5 mm 湿摩擦色牢度大于或等于3级 ； 拉链护口皮、 见标样
皮革柔软度：3. 0 mm～5.0 mm; 鞋 舌 绊带、
限量物质应符合 3.7 的规定F 鞋 耳里

黑色金粒面黄 其余指 标 应符合 QB/T 1 873 的规

牛帮面革 定（不检测规定负荷伸长率〉

撕裂力大于或等于25 N; 

干摩擦色牢度大于或等于4级 z

湿摩擦色牢度大于或等于3级 ；
鞋 舌、后帮

厚度 1.1 mm～1.2 mm 限量物质应符合 3.7的规定z 见标 祥

其余指 标 应符合 QB/T 1 873 的规
上口面

定（不检测规定负荷伸长率、 崩破
强度、 崩裂高度）

撕裂力大于或等于25 N; 

干摩擦色牢度大于或等于4级 ；
湿摩擦色牢度大于或等于3级 z

超细纤维 颜色为黑色，厚度 pH, 4.0～8.5; 鞋 耳两翼、上口
见标 祥

光面合成革 0.6 mm～ 0.8 mm 其余指 标 应符合 QB/T 1 873 的规 里、鞋 舌里上件

定（不检测规定负荷伸长率、涂层
耐折牢度、 崩破强度、 崩裂高度、 有
害物质限量〉

外底 发泡橡胶主体＋防滑片 应符合附录 B的规定 鞋 底部位 见标样

铅稼绵 羊毛皮 应符合附录C的规定 衬里 见标样

拉链
7 号 防水尼龙拉链， 应符合 QB/T 21 73 201 4 中 5.1.1 、

鞋帮拉链 见标样
颜色为亚光黑色 5.2 的规定

内包头
热熔片 厚度 1.3 mm～1.5 mm 应符合 QB/T 2676的规定 见标样

主跟

强力纤维衬 厚度 0.4 mm～0. 6 mm 鞋 眼补强 见标样

鞋 用纤维纸板 厚度 2.4 mm～2.8 mm 硬 度CD /1 5 ) , 65 度～ 80度
半内底 ， 琶

见标 样
于内底 之下

屈挠指 数大于或等于2. 9，麻纤维

麻纤维板 厚度 1.8 mm～2.2 mm 含量大于或等于5 0% ，不应添加胶 内底 见标 样

粘 剂

钢勾心 I型 纵向刷 度大于或等于400kN • mm2 支撑 见标样

4 



表2 主要材料 （续）

材料名称 规 格 要 求

黑色 35 s×3

黑色 65 s×3 应符合QB/T 2695 的规定 ，单线 断

涤纶线 裂 强 力 大 于 或 等 于 2 45 0 cN/ 

白色 65 s×3 5 0  cm 

土黄色 210D×3

H65 黄锅， 电镀喷塑处

鞋 眼
理，颜色为黑色。 外直

径10. 0 mm， 内直径

4.5 mm 

黑色 ， �4 mm 棉质圆

鞋 带
带，中间 夹芯为涤纶 材

断裂 强力大于或等于3 00 N 
料． 含 带头长( 1 5 00土
5 0) mm 

厚度 6.0 mm 表观密度：（3 0.0士5 .0) kg/m3
聚氨醋海绵

厚度 10.0 mm 表观密度：( 60.0士5 .0) kg/m3

内垫织物限量物质应符合 3 .7.1、3 .
7.2 的规定；

毛毡 材料 净干含毛 量z 大于或等
毛毡内垫 厚度（7.0土1.0) mm

于95 % ;

毛毡材料单位 体积 质量z大于或等

于0.20 g/cm3 

3.4 工艺及后整饰

3.4.1 重点加工设备

重点加工设备应符合附录D 的规定。

3.4.2 制帮

3.4.2.1 皮革部件片 宽度（9 .0士l.O) mm，片留 厚度（0 .6土O.l) mm.
3.4.2.2 缝帮应符合表3 的规定。

GA 313-2021 

用 途 备 注

缝帮面线

后帮里拼接，

缝帮底线 见标 祥

衬里拼接线

缝内垫线

穿鞋 带 见标 样

系 鞋 见标 样

鞋 舌海绵 见标样

后帮海绵 见标 样

毛毡内垫由织物与毛

毡 材料缝制而成。 内

垫织物为涤纶长 丝经

编平剪维罗绒，毛毡 材

料为本白色 纯羊毛毛

毡． 毛毡 材料应由洗

提高舒适度 净后的 羊毛， 经 过混

毛、梳毛（两道梳理〉、

成卷、汽蒸、机械缩绒、
压毡、平 卷、洗毡、 防

缩、晾干、烘干、裁片等

工序制成，并经过防蛙

防霉处理． 见标 样

5 
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项 目

曲缝后帮

缝包跟假线

后帮与后帮上口缝合

缝里怀拉链

缝后条

鞋 舌里 上 件 与鞋 舌里

下件缝合

曲缝后帮里

曲缝前帮里与鞋 舌里

后帮里和后帮上 口里

缝合

缝鞋 舌祥 带

缝接鞋 舌上、下件

暗合鞋 舌里、面

缝鞋 舌两翼

缝接前帮与鞋 舌

」 一－－ －一一
缝鞋 耳假线

暗合后帮上口

缝挂鞋 耳线

缝挂拉链第二道线

6 

表3 缝帮

缝制方法

后帮片后缝上下比齐，曲缝线一道． 起止打回 针 2

针～3针

按标志线使用双针机缝线一道，线间 距为 1 .5 mm, 

起止打回 针 2针～3针

后帮压后帮上口，缝线一道

后帮里怀压拉链缝线一道

后条压后缝正中，两侧各缝并线二道

鞋 舌里上件压缝鞋 舌里下件缝线一道，起止处打回

针 2针～3针

后帮里后缝上下比齐，曲缝线一道，起止打回 针 2

针～3针

曲缝前帮里与鞋 舌里缝接处比齐，曲缝线一道。 起

止打回针 2针～3针

后帮上口里压缝后帮里缝线一道，起止处打回 针 2

针～3针

拌 带按标志印压缝鞋 舌面，起止打回 针 2针～3针

缝接鞋 舌上件压下件缝线一道，起止打回 针 2针～
3针

鞋 舌里面比齐缝线一道，起止处打回 针 2针～3针

鞋 舌面按标志线压缝两翼，缝线一道，起止打回 针 2

针～3针

前帮面压缝鞋 舌面，缝并线二道，起止打回 针 2针
～3针

按标志线缝鞋 耳假线一道

后帮上口里面对齐缝线一道

一丰田 一．． - - -- －一－

缝挂鞋 耳线，里侧距鞋 耳假线 1 .5 mm，外侧距边 1 .
2 mm～1 .5 mm 

线道距边 针码 密度
口1口1 针／20 mm 

要求 公差 要求

2.5 5～7 

1 .2 

1 .0 

第一道 1 .0 土0.5

7～9 

2.5 

2.5 

1 .5 

1 .2 

1 .5 

1 .2 土0.5 7～9 

第一道 1 .0

」 － 一一

1 .5 

2.5 



表3 缝帮 （续）

线道距边

项 目 缝制方法 mm 

要求 公差

缝接前后帮 后帮按标志线压缝前帮缝线二道
第一道 1.2

第二道 5.0

涤纶长丝经编平 剪维罗绒织物与羊毛毛毡锁边一

周，面线缝制线道轨迹见下图 ，针 码 密度（5土1 )针／

20mm，缝制应平整，无裙皱。

缝内垫 在三E 锁边 5.0 土1. 0

每只内垫应在腰窝部位居中丝网印刷鞋 号 ，颜色为

黑色

注： 并线为第二道线与第一道线间隔 1 . 5 mm平行缝制 ．

3.4.2.3 每 面鞋耳应按样板 各打6 个圆孔鞋眼，距边及间隔排列均匀，鞋眼安 装牢固。
3.4.2.4 各处线头应剪 净，里边修齐，不得超出 面边。

3.4.3 制底

制 底应符合表4 的规定。

表4 制底

项 目 要 求

片底料 主跟、内包头上口及半内底前端片顺坡形

固定 钢勾心 钢勾心、半内底用钢钉锄牢 。 半内底、内底粘正，粘牢 ，压合成型。 内底修边

绷帮 主跟、内包头绷帮裕度 5.0 mm～1 0.0 mm，绷正，符合植型

帮脚起毛 帮脚周边砂去涂饰层，砂 平，砂匀，不得砂伤帮脚，起毛深度不超过皮革厚度的 1 /3

GA 313-2021 

针码 密度
针／20 mm 

要求

4～6 

粘 外底 外底起毛，帮脚起毛，外底、内底及帮脚刷胶 ，帮脚复底时要平服，粘正，粘 平，压合粘牢

外观修饰 底边口胶污擦净，帮面修饰整沽，光亮

3.4.4 后整饰

后整饰应符合表5 的规定。

－…．电 4 •• 
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表5 后整饰

项 目 要 求

放置内垫 将内垫置人鞋 中，放正，放平整，不错号

整鞋 清洁 帮面、衬里、内垫清洁干净

喷涂饰剂
手涂一遍黑色 扩充剂，喷两遍黑色 填充剂，再喷一遍黑色 鞋 乳水，再手涂一遍鞋 乳，头尾加重，喷、涂
均匀。 打一遍填克蜡、抛光蜡，最后用布轮抛出亮度

系 鞋 带 交叉系法

塞充子 将大小合适的纸 团塞入鞋 前部内腔

将鞋 加垫包装纸 ，颠倒方向放人鞋 盒内，放置时应不错号 ，不顺脚。 每只鞋 内放干燥 剂、防驻防霉剂
包装 各 1 袋。 配备 1 双 备用内垫，连同 1 袋防驻防霉剂透明塑封包装。 鞋 盒内应 有穿用说明书 ，应符合附

录E中E.2.5的规定

3.5 感冒质量

感官质量应符合表6 的规定。

表6 感冒质量

项 目 要 求

整体感宫端正，对称，平整，平稳E 色 泽一致，符合标 样；清洁，元刺激性气味；子口整齐严实，无开胶现

象；内底、内垫平顺，内底不露钉尖
整鞋

后条皮无明显歪斜，鞋 眼无明显错位 ，缝制线道规整流畅

衬里毛皮感官质量应符合附录C的规定

帮面
同双 鞋 相同部位 色 泽、粒纹基本一致；帮面的内侧与后部允许 有不明显的轻微缺陷，但不允许 有裂

浆、裂面

外底 同双 鞋 相同部位 色 泽基本一致，符合标 样F 花纹应符合附录 B的规定 ；不应欠硫、过硫、喷霜

3.6 物理性能

3.6.1 耐折性能

折后裂口长度应小于或等于8 .0 mmo 折后外底元新裂纹，帮面 不应出现裂浆、裂面，帮底不应出现
开肢。

3.6.2 耐磨性能

发泡橡胶外底磨痕长度应小于或等于11.0 mm，后跟防滑橡胶片磨痕长度应小于或等于7.5 mmo 

3.6.3 帮底剥离强度

帮底剥离强度应大于或等于70 N/cmo 

3.6.4 硬度

发泡橡胶外底硬度（邵尔C）为 65 度～75 度，防滑橡胶片硬度（邵尔A ）为 57 度～65 度 。
8 
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3.6.5 防滑性能

动摩擦系数应大于或等于0 .20 0

3.7 限量物质

3.7. 1 可分解有害芳香股 （偶氯） 染料

可分解有害芳香胶（偶氮〉染料应符合表7的规定。

表7 可分解有曹芳香肢 （偶氨）染料

项 目

可分解有害芳香胶（偶氮 〉染料（纺织品） ／（mg/kg) ' 禁用b

可分解有害芳香胶（偶氮） 染料（皮革） ／（mg/kg) ' 禁用c

a 在 还原条件下，染料中不允许分解出的芳香胶清单应符合附录F.
b纺织品的检出限为 5 mg／闻。
c 皮革的检出限为 30 mg／埠。

3.7.2 游离或可部分水解的甲醒含量

游离或可部分水解的甲醒含量应符合表8 的规定。

表8 游离或可部分水解的甲醒含量

项 目

游离或可部分水解的 直接接触皮肤（衬里、内垫）

甲醒含量／（mg/kg) 非直接接触皮肤（帮面）

a 纺织品的检出限为 20 mg／峙，皮革、毛皮的检出限为 20 mg／埠。

3.7.3 六价错含量

指 标

指 标

《75•

《 300 '

帮面革、衬里毛 皮六价倍含量应小于或等于10 mg/kg（皮革、毛 皮的检出限为 3 mg/kg ）。

3.7.4 总灰分

衬里毛 皮总灰分应小于或等于6 .0%。

4 试验方法

4.1 感官检验

按GB/T 3903.5 2011 的规定执行，判定结果是否符合3.1、3 .2、3 .5、6 .1、6 .2 的规定。

4.2 物理性能、材料检验与限量物质

4.2.1 帮面草、超细纤维光 面合成革的测定按3.3 的规定执行，帮面革材质鉴别按GR/T 38408-2019 
的规定执行（送样规格大于或等于200 mm×300 mm 同材质试样各 5 块），判定结果是否符合3.3 的
规定。

9 
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4.2.2 皮革柔软度试验方法。 送样规格大于或等于200 mm×300 mm 同材质帮面革 1 块（该试样包含
在4 .2.1 的 5块帮面革试样中），判定结果是否符合3.3 的规定。

取样z在帮面革上取直 径为（75±2) mm 的圆形试样6 个。
仪器： 皮革柔软度 测试仪 。 总测试 压力范围为 5 .50 N～6 .13 N， 压针直径为（4 .9士O.l) mm， 压环内

径为（35 .0 土O.l) mm， 金属校正盘直 径大于或等于60 mm， 百 分 表最大示值误差绝对值为 0 .02 mm。
试验步骤z使用校正盘归零测试仪的 百 分 表，将试样置于测试座的 压环上，按压压柄 使压针收 缩，同

时向下按压压臂直至锁定，此时松 开 压柄 使压针下 压试样， 待百 分 表读数稳定后读取数值， 精确至小数
点后二位。 取 6 个试样测试值的算术平均值，作为柔软度的测试结果，保留一位小数。
4.2.3 拉链应符合QB/T 2173 2014 中5 .1 .1、5 .2 的规定（送样规格为同材质试样至少20 条，单条长
度大于或等于200 mm. 其中平拉强 力 、上止 强 力项目可从成品鞋上提取试样），判定结果是否符合3.3
的规定。
4.2.4 鞋用纤维纸板的厚度使用 游标卡尺测量，测量 3 个点取算术平均值，保留一位小数。 硬度的测
定按GB/T 2411-2008 的规定执行（送样规格大于或等于200 mm×300 mm 同材质试样 l块），判定
结果是否符合3.3 的规定。
4.2.5 麻纤维板的厚度使用 游标卡尺测量，测量 3 个点取算术平均值，保留一位小数。 麻纤维含量的
测定按GB/T2910 .24-2009 的规定执行， 屈挠指数的测定按QB/T1472 2013 的规定执行（送样规格
大于或等于200 mm×300 mm 同材质试样4 块），判定结果是否符合3.3 的规定。
4.2.6 钢勾心纵向刚度的测定按QB/T 1813-2000 的规定执行（送样规格为同型、同材质试样至少2

只），判定结果是否符合3.3 的规定。
4.2.7 鞋带断裂强 力的测定按QB/T 2675-2013 中干样测定方法的规定执行（试样可从成品鞋上提
取），判定结果是否符合3.3 的规定。
4.2.8 聚氨醋海绵 表现密度的测定按GB/T 6343 2009 的规定执行（送样规 格为同材质试样至少
5块， 每块体积大于或等于100 cm3），判定结果是否符合3.3 的规定。
4.2.9 毛毡内垫的厚度使用 游标卡尺测量，测量 3 个点取算术平均值，保留一位小数。 内垫织物限量
物质的测定按4 .2 .15、4 .2.16 中 纺织品的规定执行（试样可从内垫上提取， 或送样规格为全幅宽、长度大
于或等于l m 的同材质试样1块）。 净 干含毛量的测定按FZ/T 01057.2 2007、FZ/T 01057.3 2007、
FZ/T 01057.4-2007、GB/T 2910 .1-2009、GB/T 2910.4-2009 的规定执行（试样可从内垫上提取， 或
送样规格大于或等于250 mm×100 mm 的毛毡材料 1 块〉。 单位 体积质量的测定按FZ/T 25001-
2012 的规定执行（送样规格大于或等于250 mm×100 mm 的毛毡材料 5 块）。 判定结果是否符合3.3

的规定。
4.2.10 耐 折性能的测定按GB/T 3903 .l 2017的规定执行， 预割口5 mm， 连续 屈挠5万 次，判定结果
是否符合3.6 .l的规定。
4.2. 11 发泡橡胶外底耐磨性能、防滑橡胶片耐磨性能的测定按GB/T 3903.2-2017的规定执行，判定
结果是否符合3.6.2的规定。
4.2.12 帮底剥离强度的测定按GB/T 3903 .3-2011 的规定执行［刀口宽 度。。土0 .2) mm］，判定结果
是否符合3;f>:3的规定。’
4.2.13 发泡橡胶外底硬度 、防滑橡胶片硬度的测定按GB/T 3903.4 2017的规定执行，判定结果是否
符合3.6 .4 的规定。
4.2.14 防滑性能的测定按附录G 的规定执行，判定结果是否符合3.6 .5 的规定。
4.2.15 可分解有害芳香股（偶氮〉染料（试样可从成品鞋上提取 〉，衬里和帮面分 开检测。 如果衬里和
帮面不能分 开，衬里和帮面一起检测。 纺织品先按GB/T 17592-2011 检测， 当 检出苯股和／ 或 1,4 － 苯
二胶时， 再接GB/T 23344-2009 检测F 皮革按GB/T 19942 2ol9 检 测。 判定结果是否符合3.7.1 的
规定。
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4.2.16 游离或可部分水解的甲醒含量（试样可从成品鞋 上提取），衬里和帮面分 开检测。 如果衬里和
帮面不能分 开，衬里和帮面一起检测，检测指标同衬里。 纺织品按GB/T 2912.1-2009 检测；皮革、毛
皮按GB/T 19941 .2一2019 检测。 判定结果是否符合3.7.2 的规定。
4.2.17 六价锚含量的测定按GB/T 22807 2019 的规定执行（试样可从成品鞋上提取），判定结果是否
符合3.7.3 的规定。
4.2.18 总灰分的测定按QB/T 127 4-2012 的规定执行（试样可从成品鞋 上提取），判定结果是否符合
3.7.4 的规定。
4.2.19 发泡橡胶外底视密度的测定按HG/T 2872-2009 的规定执行（送样规格大于或等于20 mm× 
20 mm×10 mm 同材质平整试样至少3块），判定结果是否符合B .3.2 的规定。
4.2.20 发泡橡胶外底 压缩变形的测定按HG/T2876 2009 的规定执行（送样规格大于或等于20 mm× 
20 mm×10 mm 同材质平整试样至少3 块），判定结果是否符合B .3.2 的规定。
4.2.21 发泡橡胶外底相对体积磨耗量的测定按GB/T 9867-2008 的规定执行（送样规 格大于或等于
20 mm×20 mm×10 mm 同材质平整试样至少3块），判定结果是否符合B .3.2 的规定。
4.2.22 铅蹂绵羊毛 皮的测定按附录C 的规定执行（送样规格大于或等于200 mm×300 mm 的同材质
试样5块），毛 皮材质鉴别按GB/T 38416 2019 的规定执行，判定结果是否符合附录C 的规定。

5 检验规则

5.1 检验分类

检验分为型式检验和交收检验。

5.2 型式检验

在下列情况之一时，应进行型式检验z
a) 新产品设计定型 或生产定型时；
b) 材料、结构、生产工艺有重大改变时；
c) 产品首次生产、停产 1年后恢复生产时p
d) 累计一定产量后应周期性检验时；
的 主管部门提出型式检验要求时。
型式检验的检验项目、要求和试验方法应符合表9 的规定。

表9 检验项目、要求和试验方法

序 号 项 目 名 称 要 求

1 结构及样式 3.1 

2 号 型规格 3.2 

3 主要材料 3.3 ．一－－ －
4 感官质量 3 .5 

5 物理性能 3.6 

6 限量物质 3.7 

7 标 识 6.1 

8 包装 6.2 

注2“·”为必检项 目 z“。”为选检项 目 ．

试 验 方 法

4.1 

4.2 
一一…一－一一

4.1 

4.2 

4.2 

4.1 

型式检验

． 

． 

． 

’－且＂�＇＂－’＂＇：＂＂＇ �－；；－』，�－
－ 

． 

． 

． 

． 

交 收 检 验

． 

． 

。

． 

． 

． 

． 

． 
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5.3 交收检验

交收产品时，依据抽样方案，对交收批采用 随机抽样的方法抽取样本进行检验。
交收检验的检验项目、要求和试验方法应符合表9 的规定。

5.4 缺陷分类

每双鞋存在的缺陷，按对使用性能、 感官影响程 度分为严重缺陷、重缺陷和轻缺陷三类，见表10。

表10 缺陷分类

质 量缺 陷
项 目

严 重缺 陷 重缺 陷 轻缺 陷

结构及样式 结构及样式 不符合要求

错号

号 型规格 前帮长 、 后帮高 、拉链 长超出公 前帮长 、 后帮高 、拉链 长超出公 前帮长 、 后帮高 、拉链 长超出公
差、互差 大于200% 差、互差在1 00% ～200% 之间 差 、互差小于或等于1 00%

后条皮歪斜 大于2.0 mm 后条皮歪斜小子或等于2.0 mm 

裂浆、裂面
同双 鞋 帮面相同部位 皮革的色 同双 鞋 帮面相同部位 皮 革的色

泽、粒纹有明显差别 泽、粒纹有不明显轻微差别

衬里毛皮感观质量不符合要求

钢勾心歪 、松动

内底 有钉尖 内底、内垫不平顺

鞋 底不平稳

前帮有针眼
除前帮外， 其他部位针 眼 不超过
2针

鞋 眼错位 大于3.0 mm 
鞋 跟错 位 在1 . 5 mm ～ 3. 0  mm 
之间

感官质量 跳 线2衬星、 鞋 舌 部 位 不超 过
3针， 不出现连跳

重针 s衬里、 鞋 舌 部 位 不超 过
4针， 连重不超过2 处

严重缝线越轨、线道不齐。 针 码 轻微 缝线越轨、线道不齐． 针 码
缝帮 断线、裂口 密度超出规定范围 大于或等于 密度超出规定 范围小于或等于

i 3针 2针

底边口有胶污，衬里不清洁

外底花纹与标 准不符 外底欠硫、过硫、喷霜 外底色 泽不符合标 样

周边涂饰层未砂掉处，开胶深小

帮底粘 合开胶
于或等于1 .0 mm，长小于或等于
3.0 mm；露帮脚深小 于或等于
1 .0 mm， 长小于或等于3.0 mm 
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表10 缺陆分类 （续〉

质 量缺 陷
项 目

严 重缺 陷 重缺 陷 轻缺 陷

皮革、毛皮材质鉴别不符合要求

皮革性能不符合要求

麻纤维板麻纤维含量、屈挠指 数

不符合要求

纤维纸 板硬度不符合要求

拉链性能不符合要求

主要材料 钢勾心纵向刚度不符合要求

鞋 带 断裂 强力不符合要求

毛毡内垫性能不符合要求

外底物理性能不符合附录B的
规定

衬里毛皮性能不符合附录C 的

规定

耐折性能不符合要求

耐磨性能不符合要求

物理性能 帮底剥离强 度不符合要求

硬度不符合要求

防滑性能不符合要求

可分解 有 害芳香胶（偶氮）染料
不符合要求

限量物质
游离或可部分水解的 甲醒含量

不符合要求

六价铸含量不符合要求

总灰分不符合要求

无产品名称印章 产品名称印章与标 准不符

外底元标 识 外底标 识 与标 准不符
标 识

内垫腰窝部位 未印刷鞋 号

元检验章、合格证 检验章、合格证与标准不符

鞋 盒颜色 、印刷内容与标 准不符

包装 元备用内垫 元包装纸 、穿用说明书

无纸 团、防驻防霉剂、干燥 剂

注1： 本表未包括的缺陷 ，可参照上述相似缺陷 酌情定性。
注2：出现与本文件要求 严重不符的缺陷，视为严重缺陷．

1 3  
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5.5 组批和抽样

5.5.1 组批规则

以一 次交验的成品鞋 或材料为一检验批，以每双 成品鞋 或每种材料为一个单位产品。

5.5.2 抽样规则

抽样规则为z
a) 型式检验的交验数量为 5双 成品鞋与相应材料P
b) 交收检验应采用 随机抽样方法，根据成品鞋批量大小，抽样数量应符合表11 的规定。

表11 交收检验抽样与判定方案

不合格品数量
批 量 抽样数量

允许量 不允许量

三二300 5 。 1 

301 ～1 000 7 。 1 

1 001 ～ 3  000 1 0  1 2 

3 001 ～ 5  000 1 5  1 2 

5 001 ～1 0 000 20 2 3 

1 0  001 ～ 30 000 30 3 4 

30 001 ～ 50 000 40 4 5 

50 001 ～ 70 000 50 5 6 

70 001 ～1 00 000 70 7 8 

5.6 合格判定

单位为双

5.6.1 型式检验：单位产品严重缺陷数量等于0、重缺陷数量等于0、轻缺陷数量小于或等于3 或严重缺
陷数量等于0、重缺陷数量小于或等于1、轻缺陷数量小于或等于1 时，判定单位产品为合格品，否则为
不合格品。 交验的成品鞋与材料均为合格品，判定型式检验合格。
5.6.2 交收检验z根据成品鞋批量大小，交收检验的抽样与 判定方案应符合表11 的规定。 不合格品数
量小于或等于允许量时，判定批产品合格；不合格品数量大于或等于不 允许量时，判定批产品 不合格。
不合格品的判定同型式检验。

6 标识、包装、运输和贮存

6. 1 标识

6. 1. 1 鞋号型的标识方法应符合GB/T 3293 .l 与 3.2 的规定。
6.1.2 外底腰窝处应标有汉字“警用 皮鞋”和英文“POLICE”及鞋号，字体为黑 体，排列应符合附录B 的
规定。
6.1.3 每 只鞋的鞋舌里上口部位应印刷产品名称印章，内容为“警鞋 男毛 皮鞋、号型、承 制方名称、生
产日期”。 印章 规格为 40 mm×20 mm，位置为距鞋舌上端12 mm～15 mm，两侧居中，用不易褪色的



白色色剂丝网印刷，字迹应清晰。 以255 ／三为例，见示例。
示例z

警鞋男毛皮鞋 I 255／三

承制方名称 I xxx×年X X月

GA 313-2021 

6.1.4 经检验合格的成品，在每双 鞋左脚鞋舌里外侧用不易褪色的色剂加盖检验章，亦可 附合格证。
检验章应用阿拉伯数字作为检验员代号，为直径 7 mm左右的圆形。 以6 号检验员为例，式样见图3 0

⑥ 
固3 幢验章式样

6.2 包装

包装材料、方法要求应符合GA 252 的规定，其他要求应符合附录E 的规定。

6.3 运输和贮存

6.3.1 运输时物品应有遮盖物，不应重 压、受潮、雨淋、曝晒，不应与油、酸、碱类 或 其他腐蚀性化学物品
混放。
6.3.2 仓库贮存码垛离地面 0 .2 m 以上，距墙壁不少于0 .5 m，离发热体 l m 以外，避开阳光直 射，保持
适 当 通风干燥，不应露天堆放。

1 5  
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A.1 鞋植尺寸

鞋植尺寸应符合表A .l的规定。

号 型 植底 断 趾 前附骨

样长 围长 围长

240 260.0 248.5 254.6 

245 265.0 252.0 258.2 

250 270.0 255.5 261 .8 

255 275.0 259.0 265.4 

260 280.0 262.5 269.0 

265 285.0 266.0 272.6 
型

270 290.0 269.5 276.2 

275 295.0 273.0 279.8 

280 300.0 276.5 283.4 

285 305.0 280.0 287.0 

290 31 0.0 283.5 290.6 

等差 5.0 3.5 3.6 

公差 士0.5 土1 .5 士1 .5

A.2 要求

拇趾

里宽

33.5 

34.0 

34.5 

35.0 

35.5 

36.0 

36.5 

37.0 

37.5 

38.0 

38.5 

0.5 

土0.5

附 录 A

（规范性）

鞋植尺寸技术要求

表A.1 鞋植尺寸

部位名称

小趾 第一断 第五阳

外宽 趾里宽 趾外宽

47.9 36.5 49.9 

48.6 37.0 50.6 

49.3 37.5 51 .3 

50.0 38.0 52.0 

50.7 38.5 52.7 

51 .4 39.0 53.4 

52.1 39.5 54.1 

52.8 40.0 54.8 

53.5 40.5 55.5 

54.2 41 .0 56.2 

54.9 41 .5 56.9 

0.7 0.5 0.7 

士0.5 士0.5 士0.5

A.2.1 鞋植测量应符合GB/T 3294 的规定。

基本 腰窝 踵心

宽度 外宽 全宽

86.4 38.7 60.3 

87.6 39.3 61 .2 

88.8 39.9 62.1 

90.0 40.5 63.0 

91 .2 41 .l 63.9 

92.4 41 . 7 64.8 

93.6 42.3 65.7 

94.8 42.9 66.6 

96.0 43.5 67.5 

97.2 44.1 68.4 

98.4 44.7 69.3 

1 .2 0.6 0.9 

土0.5 土0.5

A.2.2 生产 用鞋植除保证 各部位尺寸外，还应符合主管部门批准的鞋植实物标样。

1 6  

单位为毫米

总前烧 头厚

29.9 33.0 

30.3 33.5 

30.7 34.0 

31 .1 34.5 

31 .5 35.0 

31 .9 35.5 

32.3 36.0 

32.7 36.5 

33.1 37.0 

33.5 37.5 

33.9 38.0 

0.4 0.5 

土0.5 士0.5
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附 录

（规范性）

外底技术要求

B 

结构与样式

男毛 皮鞋外底由无味 发泡橡胶和前掌、后跟防滑橡胶片组成，外底尺寸应符合表B .l的规定，外底
花 纹样式与尺寸应符合图B .l的规定。

B.1 

外底尺寸表B.1

单位为毫米

互差公差240／三I 245 ／三I 25 0／三I 25 5 ／三I 260／三I 265 ／三I 270／三I 275 ／三I 280／三I 285 ／三I 290／三号 型

2.0 土2.0329.0 324.0 31 9.0 31 4.0 3 09.0 3 04.0 299.0 294.0 289.0 284.0 279.0 外底长

1 .5 士1 .03 6.1 35 .8 35 .5 35 .2 34.9 34.6 34.3 34.0 33 .7 33 .4 33 .l 后跟高

单位为毫米

。φN
UU－JOn比

斟
倒
E
制

r、
"' ． 
.... 
.... 、J

A丁口－KHl｝

7 后跟高度；
8 一一后跟花纹距边宽度；

9 一一外底长（弧 线长度h
1 0－外底内仁孤长；
1 1 一一外底防滑橡胶片；
1 2一一外底中腰厚度。

标引序号 说明：

1 外底前头总厚度E
2一一外底前掌花纹深度5
3一一外底前掌厚度；
4一一前掌防滑橡胶片厚度；

5 一→－后跟防滑橡胶片厚度；

6一一外底防滑橡胶片花纹深度F

1 7  

外底花纹样式与尺寸圄B.1
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B.2 材料

主体外底材料为橡胶发泡材料，前掌、后跟防滑片为澳 化丁基橡胶材料。

B.3 要求

B.3.1 感官质量

B.3.1.1 外底不应欠硫、过硫、喷霜。
B.3.1.2 外底 底 面、 花 纹 、标识应清晰、洁 净。
B.3.1.3 组合外底粘合应牢固、平整，粘合处应洁 净，不露肢。

B.3.2 物理性能

外底物理性能应符合表B .2 的规定。

表B.2 物理性能

试样 项 目 指 标 试验方法 备 注

送样规格大 于 或 等 于 20 mm × 

视密度／（M g/m3) 0.40土0.05 HG/T 2872-2009 20 mm×1 0 mm 同 材质平整试样至
少3块

硬度（邵尔C）／度 65～ 75 GB/T 3903 .4-2017 测试成品鞋

送样规格大 于 或 等 于 20 mm × 

发泡橡胶 压缩变形／ % 《3 0 HG/T 2876 2009 20 mm×1 0 mm 同 材质平整试样至

外底 少3块

耐磨性能／mm
磨痕长度小于

GB/T 3903 .2-2017 测试成品鞋
或等于1 1 .0

相对体积
送样规格大 于 或 等 于 20 mm × 

磨耗量／mm3
《150 GB/T 9867 2008 20 mm×1 0 mm 同 材质平整试样至

少3块

防滑性能 》 0.20 附录 G 测试成品鞋

折 后裂口长度小于

耐折性能／mm 或等于8.0，无新 GB/T 3903 .1 -2017 测试成品鞋

组合 裂 纹，无开胶

外底
后跟防滑橡胶片 磨痕长度小于或

GB/T 3903.2-2017 测试成品鞋
耐磨性能／mm 等于7.5

防滑橡胶片硬度
57～ 65 GB/T 3903 .4-201 7 测试成品鞋

〈邵尔A）／度

18 



附 录 C

〈规范性）
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错醺绵羊毛皮技术要求

C. l 感观质量

C.1.1 颜色

锚螺绵羊毛 皮颜色为本白色，见标样。

C.1.2 皮报

皮板应柔软、丰满、延伸性好；皮形应基本完整、平展、无 制造伤F 皮里应洁 净；不应有僵板、酥板。

C.1.3 毛被

毛被应平直、灵活松散、洁 净、整齐F元剪 花、掉毛、油毛、结毛现象；元明显色差、色 花。

C.2 物理性能

铭辑绵羊毛 皮物理 性能应符合表C.l的规定。

表C. l 物理性能

项 目 指 标 试验方法

毛被长度／ mm
使用钢直尺测量，测量3个点取算术平均值，

1 5 ～1 8  
保留整数位

皮板厚 ／mm 1 .0～1 .5 QB/T 1 268-201 2 

抗张强度／CN/mm2) �1 0 
QB/T 1 269 201 2 

规定负荷伸长率（规定负荷1 0 N/mm2) / % 二日O

收缩温度／℃ 二三90 QB/T 1 271 201 2 

C.3 限量物质

锚睐绵羊毛 皮限量物质应符合表C.2 的规定。

表C.2 限量物质

项 目 指 标 试验方法

游离或可部分水解的甲自主含量／（mg/kg) 《75 • GB/T 1 9941 .2-201 9 

六价铅含量／（mg/kg) 《lOb GB/T 22807-201 9 

总灰分／ % 《 6.0 QB/T 1 274 201 2 

a 检出限为20 mg／峙。
b检出限为3 mg/kg。

1 9  
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重点加工设备应符合表D .l的规定。

附 录 D

（规范性）

重点加工设备

表D.1 重点加工设备

设备名称

缝纫机（高 台机、单双针机、拼缝机）

鞋 眼复合机

绷前尖机

绷后跟机

热定 型机

冷定 型机

UV照射机

压合机

20 

用 途

缝纫

绑合鞋 眼

绷前头

绷后跟

半成品干燥

半成品冷定 型处理

处理外底

帮底结合



E.1 成晶鞋包装要求

附 录 E

（规范性）

包装技术要求

GA 313-2021 

每 只成品鞋内应采用纸团支撑，并放置 干燥剂、防蛙防霉剂各 1袋。 成品鞋放置在鞋盒内时应加垫
包装纸。 鞋盒内应配备 1双备用内垫， 连同 1袋防蛙防霉剂透明塑封包装。

E.2 鞋盒技术要求

E.2.1 鞋盒结构

鞋盒结构见图E.1.

E.2.2 鞋盒颜色

鞋号型z
执行标准z GA313一2021
生产单位g

鞋盒 表面应为黑色。

E.2.3 鞋盒材料

鞋盒材料应符合表E.l的规定。

材料要求

110 g/m2特型纸

110 g/m2普通白板纸

900 g/m2普通草板纸

油墨（银色 ）

圄E.1 鞋盒结构

表E.1 鞋盒材料

部件名称及用途

面纸

里纸

鞋 盒板

印刷

21 
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E.2.4 鞋盒印刷内容及要求

鞋盒侧 面应用银色 印油印刷产品名称、鞋号型、生产单位名称及执行标准，印字应清晰、端正，印刷
样式 见图E.l. 图中“警鞋 男毛 皮鞋”为黑 体 20 号字，居中印刷；“鞋号型M执行标准：GA 313一2021”
“生产单位”及填入 其后的内容为黑 体 13.5 号字，“鞋号型”后的填入内容 允许采用贴标签 的方式。

E.2.5 穿用说明书印刷内容及要求

穿用说明书尺寸为 180 mm×100 mm（长×宽），内容见图E.2.

警鞋 棉／＝€；皮鞋穿用说明书
1. “警鞋 棉／毛皮鞋 ”帮面选用全粒面镑蹂黄牛皮，穿着时请勿碰擦以防鞋 面损坏，影响美观。
2. 定 期使用鞍泊可保持皮鞋 柔软 、光亮如新 。 擦拭皮鞋 时，建议使用固体鞋 泊，也可使用液体

鞋 泊。
3. 勿受潮、雨浸、水刷，不慎遇水应尽快以干布擦净，鞋 腔用纸 团撑起，放通风干燥 处晾干。
4. 请勿在烈日 下爆牺、火烤， 或接触酸、碱等化学 物，以防鞋 面变形 或损坏。
5. 穿后存放时先清洁鞋面，然后用鞋 泊均匀擦拭一遍，鞋 腔用纸 团撑起，放入防驻防霉剂、干燥

剂。 将鞋 加垫包装纸 ，存放于鞋 盒内。 鞋 盒应存放在通风干燥 处，不应受重压放置。
6. 质量保证期为三年．

圄E.2 穿用说明书

E.2.6 粘合

鞋盒应使用树脂类粘合剂粘合牢固，折叠成型后 感官应方正，盒 面清洁无胶污。

E.3 纸箱技术要求

E.3.1 纸箱印刷内睿及要求

纸箱外应注明“警鞋 男毛 皮鞋”、数量 、鞋号型、质量 、体积 、生产日期、生产单位、堆码层数极限与
防潮标识、执行标准。 纸箱标识见图E.3.

蕾鞋 男毛皮鞋 警鞋 男毛皮鞋

数量＝ 双 鞋号型z 质量＝ kg ｜ 鞋号型＝

生产日期＇ xxxx年xx月
响｝叫

体积z ××X mm× ××× mm× ××× mm 

生产单位： xxxxxx 执行标准E GA313-2021 

圄E.3 纸箱标识

E.3.2 纸箱质量要求

纸箱质量 要求应符合GA 252 的规定。
22 



附 录 F

（规范性）

还原条件下染料中不允许分解出的芳香股清单

还原条件下，染料中不 允许分解出的芳香股清单 见表F.l。

表F.1 有害芳香股清单

中文 名 称 英文 名 称

中氨基联苯 4-Aminobiphenyl 

联苯胶 Benzi dine 

4－氯邻甲基苯胶 4-Chloro-2-toluidine 

2荼胶 2-Naphthylamine 

对氯苯胶 ρ－Chloroaniline 

2,4 二氨基苯甲隧 2 , 4-Diaminoanisole 

4,4’－二氨基二苯甲统 4,4’－Diaminodiphenymethane 

3, 3’－二氯联苯胶 3, 3七Dichlorobenzidine 

3, 3’－二甲氧基联苯胶 3, 31 -Dimethoxybenzidine 

3, 3’－二甲基联苯胶 3, 31-Dimethylbenzidine 

3, 3’－二甲基－4,4’－二氨基二苯甲烧 3, 3’－Dimethyl-4, 4’－Diaminodiphenylmethane 

2－甲氧基－5 －甲基苯胶 ρ Cresidine 

4,4’－亚甲基－二－（2－氯苯胶） 4,4’－ Methylene-bis-( 2-chloroaniline) 

4,4’－二氨基二苯隧 4,4’－Oxydianiline 

4,4’－二氨基二苯 硫隧 4,4’－ Thiodianiline 

邻甲苯胶 o-T oluidine 

2 ,4－二氨基甲苯 2, 4-T oluylendiamine 

2,4,5 三甲基苯胶 2, 4, 5 -Trimethylaniline 

2－氨基－4－硝基甲苯 2-Amino-4-nitrotoluene 

邻氨基偶氮甲苯 。－Aminoazotoluene

邻甲氧基苯胶 。－Anisidine

2 ,4－二甲基苯胶 2, 4-Xylidine 

2，日－工甲基苯胶 2, 6:Xylidine 

4－氨基偶氮苯 4-Aminoazo benzene 
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化学文摘编号

[92-67-1 ] 

[92-87-5 ] 

〔95 -69-2]

〔91 -5 9-8]

[1 06-47-8] 

[61 5 -05 -4] 

[1 01 -77-9] 

[91 -94-1 ] 

[1 1 9-90-4] 

〔1 1 9 93 7] 

〔838-88-0]

[1 20-71 -8] 

[1 01 -1 4-4] 

[1 01 -80-4] 

[1 39-65 -1 ] 

[95 -5 3-4] 

[95 80 7] 

[1 37-1 7-7] 

[99-5 5 -8] 

[97-5 6- 3] 

[90-04-0] 

[95 -68-1 ] 

〔87-62-7]

[60-09- 3] 
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G.1 原理

附 录 G

（规范性）

防滑性能试验方法

在规定的试验装置与试验 环境下，对被测试样施加一 定的垂直载荷，并以规定的速度 匀速水平牵引
被测试样，使之与 测试介面产生相对滑 动。 测量 滑 动过程 中试样的 动摩擦力 ，计算 动摩擦系数，以此评
价被测试样的防滑性能。

G.2 试验装置

G.2.1 止滑试验机

止滑试验机能够使被测试样在一定的垂直载荷下，在水平的测试介面上以规定的速度 做匀速滑 动，
并可以记录试样在测试过程 中的 动摩擦力 。 止滑试验机应能 提供（100±10) mm/min的水 平 测试
速度 。

G.2.2 测试介面

表面光滑的玻璃板，水平放置。

G.2.3 测试介质

应符合GB/T 6682-2008 中三级水的要求。

G.2.4 试样植

试样植的大小应与被测试样相匹配。

G.3 试样

试样数量为 3 只成品鞋。

G.4 试验环境

试验应在GB/T 22049 规定的标准 环境下进行。

G.5 试验步骤

试验前应将试样置于GB/T 22049 规定的标准 环境下调节至少4 h，调节后试样应在同一 环境条件
下进行测试。 测试前先使用质量分数为（50士 5）%的乙醇；j(.搭液清理干净被测试样的外底与 测试介面，
并自然干燥。 将大小相匹配的试样植装人被 测试样，称量总质量（kg ）。 将三级水均匀喷涂在测试
介面 表面，应覆盖到试样的整个测试轨迹，喷涂的 厚度 不得小于0 .1 mmo 将装有试样植的被 测试
样固定在止滑试验机的试样架上，鞋头朝向滑 动方向，并使试样外 底水平接触测试介面。 将 25 kg 
的硅码加载在试样架顶部，使试样获得一个垂直的载荷，此时，试样所受到的总垂直载荷为z“试样与试
样棺总质量川试样架质量 川硅码质量”之和（kg换算为 N）。 开启止滑试验机，使试样在总垂直载荷下，
以〔1 00士10)mm/min的速度 匀速在测试介面 上水平滑 动 l min，记录测试周期内的平均动摩擦力，计
算 动摩擦系数。
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G.6 结果计算

按式（G .l)计算被测试样的动摩擦系数。
f－
F
 

一一μ

 

…………·－ ＜ G .1 ) 

式中z
μ一一试样的动摩擦系数；
f一一水平方向的平均 动摩擦力，单位为牛顿（N);
F一一总垂直载荷，单位为牛顿（N）。
每个试样至少测试 5 个数据，取其中3 个相近数据的算术平均值，作为该 只被测试样的动摩擦系数

（每个测试数据与算术平均值相对偏差的绝对值不应大于10 %，否则应重新进行测试）。
取 3 只被测试样动摩擦系数的算术平均值，作为该试样的测试结果（保留 二位小数）。




