
一体式压缩垃圾容器升级及配套设施

技术参数
一、12m³移动式垃圾压缩转运箱技术要求

（一）技术参数表
	项  目
	基  本  参  数

	型号
	YS12/08

	料斗形式
	连体式

	压缩力（KN）
	360

	系统压力（MPa）
	24

	电压（V）
	380

	电机功率（KW）
	5.5

	油泵排量（ml/r）
	14

	运行噪音（dB）
	≤68

	压缩腔有效容积 ( m3)
	2.5

	压实密度(t/ m3)  
	≥0.75

	箱体装载体积( m3) 
	12

	料斗提升重量（t）
	1.5

	料斗有效容积( m3)
	2.6

	循环时间（s）
	40

	设备尺寸（mm）
	4850×2500×2450


（二）移动式垃圾压缩设备要求
移动式垃圾压缩设备由储料箱、料斗及举升装置、压缩头、后门总成及锁紧密封系统、液压系统、电器控制系统和拖迤式操控装置组成。

1、储料箱。该设备箱体的压缩腔、压缩头采用高强度耐磨钢板制造；存储腔采用BS700MC高强度耐候钢板制造；要求辅助部件使用普通Q345B低合金钢制造。箱体内边角要用圆弧过渡，三个侧面都有一定的锥角，便于卸料；箱体要采用无筋板设计，两边板为整板结构。对于水份含量高的垃圾，则箱体上要设置了污水排放装置。箱体内外表面经过高密度喷丸处理；用无气喷涂工艺，防锈、防腐、耐磨厚浆底漆用在设备的底层，提高防腐锈能力和耐磨损性能。
2、料斗及举升装置。通过举升机构将料斗与箱体连为一体的系统总成。需要装入垃圾时将料斗放下，倒入垃圾，然后通过举升机构将料斗举起，把垃圾倒入压缩腔。运输时料斗直接盖在压缩腔上方，与箱体一起转运。料斗可与配套手推车、电动车、小型自卸车等垃圾收集车使用。

3、压缩腔和压缩头。压缩头由耐腐蚀高强度合金钢板焊接而成，采用无导轨设计，四周间隙小防止垃圾滞留在机体内。压缩腔内设置固定抓钩，防止压挤进去的垃圾回弹；压缩推板采用双曲线外形设计，可使压缩比达到最大。投料口大，投装垃圾更方便。压缩头的所有部件要进行严格的防腐、防锈、耐磨处理。

4、液压系统。
液压系统主要部件选用全球各大知名品牌的产品（换向阀、平衡阀、高压油泵、）耐高温电机。液压软管采用高耐压橡胶软管。所有液压油缸要配有特种自润滑轴承，油缸密封圈、油缸杆和油缸连接销轴均为不锈钢材质，具有很高的耐腐蚀性和耐磨性，保证其在高腐蚀性环境中具有相当长的使用寿命。

5、后门总成及锁紧、密封系统。后门总成用整板制作，造型圆滑美观。后门锁紧用液压油缸锁紧机构，为自动操作机构，操作简单可靠。要整体式双唇结构密封胶条，具有优异的密封性能，能有效防止污水的渗漏和气味的散发。

6、电器控制系统。电器控制系统要用微处理器（PLC）系统，可自动记忆程序控制的连续自动操作，又可使用手工点动操作。各机构运转通过预设程序相互关联、互锁，有效确保设备运行的安全性。

系统要有垃圾装载量显示和满载预警及指示功能。带故障诊断系统，自诊断包括油温高温警报，箱位错误警报，马达过载报警，油位过低报警和机械卡死故障报警装置。

系统的油位指示要全自动控制，出现油位低于正常工作范围，系统将自动报警，提醒增加液压油。

所有的指示信息、预警、报警以及箱体内垃圾压缩的填充情况均可在控制面板上的西门子液晶显示器里清晰显示。

系统要有安全防护性能，必须配置紧急停止控制器和紧急回推控制器，保证设备在使用时一旦出现问题可以立即停机；并使压缩头不论在任何工位均可退回至初始工作位。

整个系统电器元件要采用带有防水功能的器件，同时在安装过程中使用防护罩和密封胶条进行密封防护。

外接电源接口要用带相位转换功能的元件，可以根据使用现场情况快速调节相序，确保设备在任何情况下均可正常使用。

拖迤式操控装置。为改善现场操作人员的作业环境，该设备配备了拖迤式操控装置，使操作人员可离开设备一定的距离进行操作。

二、土建改造技术要求

（一）转运站内设备用电具体要求按照《固定站设备用电要求说明》。

（二）排污水道需按水的流向设计一定的返水坡，污水流向、排污水道起点最小深度为120mm。

（三）站内地面按要求进行施工。室内地面为水泥地面，面层厚度不小于20mm，地面平整度不大于±3mm。

（三）转运站内外设置容积为5m³的沉淀池或渗井，将大体积杂物及污泥沉降后，污水排入市政管网、沉淀池或渗井。位置根据转运站现场实际情况确定，并定期进行清理。

（四）该转运站收集车门净高不低于5m，拉臂车门净高不低于5.5m，室内净高不低于6.5m。

（五）站内排水沟300mm宽，排污水道上面盖铸铁孔盖。

（六）厂房内地面施工工艺

1层：300mm后C30混凝土道板

2层：200mm二灰碎石基层

3层：100mm厚石灰土基层，素土夯实，=40 MPa
三、安装技术要求

在地面安装达到要求的同时，轨道与地面使用内爆式膨胀螺栓固定，无需预埋件，轨道打膨胀螺丝处最少离排污水道5CM以上，螺栓规格为M16*100，数量为38套；

四、运行技术要求

（一）站房外场地必须保证车辆回转空间（大于14米）；

（二）车辆进出通道坡度不大于3%;

（三）转运站室内及室外场地地面强度必须满足重型车辆（总重25吨）承载能力；

（四）电源：动力电源380AC/15A,照明及其他辅助设施电源220AC，设备电机功率为5.5KW；

（五）排污水道上方需铺设防护栅，防止人员落入下水道中。
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