1. 投标产品主要技术参数说明
1　 产品名称：两轮移动式垃圾桶
2　 规格尺寸：720*575*1070（mm）
3　 [bookmark: _GoBack]产品重量:总重量:14kg（±0.5kg），单桶净重量:10.2kg（±0.5kg），B盖子重量:1.15kg（±0.1kg），空心轴:0.38kg（±0.05kg）（注：净重量只包含桶身，不包括滚轮、轮轴、铰链等零部件重量。）
4　 设计结构：
1） 型式：两轮移动式塑料垃圾桶，包括桶身、桶盖、铰链、手柄、滚轮及轮轴。
2） 额定容积：240L
3） 桶盖开启方式：手开式。
4） 桶身采用100%高密度聚乙烯（HDPE）原生料一次性注塑成型。
5） 塑料垃圾桶表面光滑平整、色泽均匀、耐腐蚀且具有良好的冲击韧性。
6） 桶身厚度:4.81mm（±0.5mm），桶底厚度:5.64mm（±0.5mm），桶盖厚度:3.3mm（±0.5mm），正面加强筋厚度:7.98mm（±0.5mm），左右两侧加强筋厚度:6.98mm（±0.5mm），把手部位加强筋厚度:6.8mm（±0.5mm）。
7） 桶体顶部外沿设有17条纵向加强筋，其中桶身背面把手连接处有6条加强筋，正面及左右两侧设有11条纵向加强筋，以增强链接处的牢固度。提升位置有内置交叉型网格加强筋，设计周全可以确保塑料垃圾桶和翻桶架在衔接作业时紧密结合；产品在底部设置13个钢制的防滑耐磨钉，增加桶底的耐磨性能延长产品使用寿命。
8） 手柄采用两段不连接形式（断开），表面有防滑颗粒使手掌能舒适的掌握，手掌力充分全部发挥力，盖子与桶体连接处共有4个销子，左右两侧长销子不低于2个防盗扣，中间2个为短销子不低于1个防盗扣。
9） 在桶身背面下方设计有防滑脚踩装置，使得工作人员在垃圾桶负荷工作
的情况下，仍能轻松的翻倒垃圾桶;
10） 桶身前后两面有凹面加强设计，底部设有加强筋，加大底部的强度和受力
面积，形状长方形凹陷设计，四周内部设有不规则方块形状形成多条加强筋，使其底部结构更具承重力;保证垃圾桶在超负荷运作时不因底部受力过大而开裂。
11） 轮轴：采用空心钢轴，表面经过电镀锌防腐处理，坚固耐用。轮轴为插入防盗式结构，轴采用Q235钢材料，表面电镀锌12μ的厚度。
12） 轮子：毂及辋圈为高密度聚乙稀材质；轮胎为100%橡胶材质。
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	垃圾桶采用100%高密度聚乙烯材料一次性注模成型
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	桶身正面和背面设计添置加强肋骨，使桶的四周能承受更大的冲击力，桶的把手设有防滑装置，使手掌能舒适的掌握，手掌力充分全部发挥力
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	本公司产品沿边凸出，更加有效的防止气味溢出。
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	本公司产品采用双裙边设计，裙边内部设有网状加强筋，加强裙边受力，同时用户可选择在预留的位置上安装智能身份识别卡，进行电子化管理，从而提高管理化程度。
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	产品紧密结合人机关系，人和机作为一个整体来考虑，合理或最优地分配人和机的功能，以促进二者的协调，提高人的工作效率在产品背面下面设计有凹槽，有助于使用者更舒适有效率的使用产品。
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	桶底正面底部在注塑过程中镶嵌13个钢制耐磨钉，从而全方位的保护桶底，延长了使用寿命。
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	轮毂及辋圈为高密度聚乙稀材质；轮胎为100%橡胶材质，直径Φ200*50*100mm。
轮轴采用空心钢轴，表面经过电镀锌防腐处理，坚固耐用。
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