附件：齐齐哈尔大学汉麻精深加工与检测关键技术优势特色学科（纤维加工及综合利用）设备采购项目(四次)技术指标要求
	序号
	标的名称
	质量、安全、技术规格、物理特性等要求

	1
	循环水真空泵
	配：真空管+1000mL抽滤瓶+漏斗技术参数：1.功率(W)：180；2.电源(V/Hz)：110V,60Hz；3.流量(L/m in)：80；4.扬程(m)：10；5.最大真空度(MPa)：0.098(2KPa)；6.单头抽气速率(L/min)：10；7.抽气头数(个)：2；8.水箱容积(L)：15；9.水箱材质：PP；10.外形尺寸(mm)：385W×280D×420H；11.重量(kg)：11

	22
	台式PH计
	1.pH计1台；2.pH复合电极1支；3.电极梗1根；4．电极夹1只；5.电极短路插头(已安装在仪器)1只；6．缓冲液粉剂pH4、7、9各5包；7．9V直流电源1只；8.使用说明书1本；9.产品合格证1份

	33
	梳片式长度分
析仪
	【适用标准】：GB6501-65，ISO920-1976，FJ533-85
【技术指标】：梳片间距：10mm；梳片数上梳片：5片；下梳片：31片
外形尺寸：390×295×292mm(L×W×H)重量：10kg

	44
	纤维素基平面与异型包装制品湿法成型试验机
	一、标准依据(Standard)：GB/T24324-200、QB/T3703-1999、ISO 5269/2&ISO5269/3，5269/2,NBR14380/99,TAPPI T-205,DIN 4358,ZMV/8/76
二、技术参数：1、浆池容量：36L；2、成型规格：平面成型模具尺寸300mm*300mm*310mm(L×W×H)，立体异形件模具成型尺寸180*130*35mm(L×W×H)；3、成型方式：平面成型Kothen成型和Rappi成型双模式切换立体型件成型，模具快速切换，套模湿法成型；4、浆池布局：浆池与操作桌面高度50mm；5、滤水平行控制：平流层20mm；6、配浓调节：带配浓高度控制，到达自动停止白水循环：配白水循环；7、机器材质：整机304#不锈钢材质，除了操作面板和部分元器件；8、真空配置：重力真空和强力真空两种模式可切换；9、匀浆方式：自动与手动匀浆一体，根据实际浆种选配；10、滤水结构：三层滤水结构，双叠网，网部变形控制；11、TAPPI模式最大间距0.1mm；12、网部防堵：带工位现场网部清洗功能，无需单独清洗成型网；13、真空方式：水环式真空，5通道，PTFE高温高压耐腐管道；14、热压模式：干燥与整形一体(配热转印)；15、热成型区尺寸：长宽(L×W)300*300mm，高度方向H动程100mm；16、模具更换：可快速拆卸，快速更换；17、发热与模具结合方式：发热体与模具可快速分离；18、转移方式：底网分离，面部贴模；19、脱模方式：网模分离，手动；20、模温度：常温~160°C,安全保护温度180°C；21、下模温度：常温~160°C,安全保护温度180°C；22、型压榨力：100~3000kgF可任意调节；23、安全防护：带安全防护门和透明窗口；24、液压取样要求与直径50mm、100mm等试样配做，边缘整齐(国标常规吸音材料低频、中频测试试样直径要求即可)；25、自动磨刀裁剪刀(带四脚水平行走轮)，电动，无纺布叠加厚40mm可切。
三、技术服务1、一年质保，质保期内部件换取，不收取费用，终身维修，负责培训。2、用户现场免费安装、调试同时提供免费培训，并免费提供操作手册一套，中文教学视频一套。

	55
	短切麻纤维重组吸音材联合试验机
	一、该产品描述及功能：由短切麻纤维重组针刺非织造和烘箱吸音材联合试验机组成，短切麻纤维重组针刺非织造板材主要用于短切麻纤维混合低熔点纤维或其他纤维经气流成网、针刺物理固结、热烘冷压定型后，再切片加工成吸音板料。试验机常规控制，可整机调速，适用多种规格吸音材料的开发、试验、加工。电压:380V，环境温度：-15℃至40℃。
配有：1、配给棉部；2、气流成网机1台；3、配喂入部；4、中速预刺机1台；5、烘房1台；6、冷压机部；7、切片机1台(配做，并有安全防护)；8、配套电气系统；9、实现离线功能性试验，非标配做；10、整机安全防护设计(并配标识)；该设备的性能及主要技术指标：成品幅宽：300mm、克重偏差:10%、产品克重范围：250-1200gsm2、适用纤维：麻纤维+低熔点纤维或涤纶+低熔点纤维产品用途：吸音板吸音毡隔音毡车内饰
最大产能：10KG/H。
2、 主要技术参数：(一)气流成网部适用范围：适用于70D(长度32㎜)以下各种纤维网。技术参数：有效幅宽：500mm；克重范围：250-1200gsm2；铺网厚度：0-120mm；输出速度：0-6m/min；装机功率：输出辊由0.75kw；电机传动(变频控制)；喂入0.75kw；高速打手3kw变频控制、尘笼抽风风机2.5kw、吸风风机5.5kw，可适当调整，实现设备材料制备功能即可。结构描述：本机由储绵仓、高速打手、尘笼结构、抽风系统、吸风系统、出料机构组成(配有喂入进料装置,设有均匀喂料，达到板坯输出定量可控)。其中储棉仓：由储棉、给棉、角钉斜帘、剥棉辊、均棉辊、平帘、振动板、输出帘和传动机构组成。角钉斜帘为木质钉条，周边用3#角钢作托帘。仓内有前后PVC平帘2件，前水平帘线速度与气流成网前的喂入同步，后水平帘为输棉帘。给棉箱及储棉仓分别设有一道光栅,
高度可调,范围可调，储棉仓后端开一小窗方便投料。(二)针刺固结部。技术参数：1.有效幅宽：500mm；2.动程：70mm；3.针刺频率：200次/分—500次/分(随机配针及备用针板)；4.布针密度：4500枚/米；5.针板宽度：300mm；针板厚度：18mm；针孔直径：1.83mm；6.偏心轮直径：140mm；主轴直径：70mm；主轴皮带轮：320mm；装机功率：输出辊由1.1kw；电机传动(变频控制)；喂入1.1kw；主电机4kw变频控制；7.配有辅助进料装置，与上道工序间设置独立喂入帘，采用夹持形式，开口可调，抗静电，可外移，变频控制。(三)烘房热固冷压部。结构描述：1.定型方式：特氟龙网带，两侧有弹簧纠偏,单网结构；2.加热方式：电加热方式；热风对吹；3.组成部分：机架、保温层、输送平帘、输送帘胀紧等；4.工作原理：将加热后的热风均匀的从风道吹出，熔化产品中的低熔点纤维将产品加固，形成产品；5.两端有吸烟罩，将释放出来烟气吸出；6.烘箱出口处配冷水辊2组4根Ф400辊筒，每组独立升降；7.有辅助进料，与上道工序间设置喂入帘；8.产品输出端设有后整理平台；9.按产品尺寸要求切断，有安全防护。技术参数：1.有效幅宽500mm*5000㎜(宽*长)；2.生产速度：0-0.5m/min(无级调速)；3.加热温度：120-200℃；4.装机功率：加热功率35kw，加热风机：3kw×2台，传动功率：2.2kw；5.电动升降：5mm-150mm；
三、技术服务1、一年质保，质保期内部件换取，不收取费用，终身维修，负责培训。2、用户现场免费安装、调试同时提供免费培训，并免费提供操作手册一套，中文教学视频一套。

	66
	摇黑板机
	1．张力方式：分级压重法；2．摇纱密度：7、9、11、13、15、19根/cm及20根/45mm密度共七档；3．黑板转速：0~350r/min无级调速；4．支持2种黑、白板规格：250mm×220mm×2mm、250mm×180mm×2mm；5．电源：AC 220V±10%50Hz；6．功率：55W；7．体积：710mm×450mm×270mm；8．重量：26.5Kg适用标准：GB/T398、GB403、GB/T9996、
ASTM、EN等。
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